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(§) Vorrichtung zum Filtrieren von 6l 

(57) Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Filtrieren von 
6l, insbesondere in Verbrennungskraftmaschinen, beste- 
hend aus wenigstens einem Olkuhler (1 ) mit einem Olkuh- 
lergehause (2) und einem Olkuhlereinsatz (3), wobei das 
Olkuhlergehause (2) wenigstens einen Olkuhleroleinlafc 
(4) und wenigstens einen OlkiihlerolauslaB (5) sowie we- 
nigstens einen Olkuhlerkuhlmitteleinlafc (6) und. wenig- 
stens einen Olkuhlerkuhlmittelauslafc (7} aufweist, wenig- 
stens einem Olfilter (8) mit einem Gehause (9), das wenig- 
stens einen Olfiltereinlaft (10) und wenigstens einen Olfil- 
terauslafc (11) aufweist, wobei der Olkuhlerolauslafc (5) 
mit dem OlfiltereinlaG (10) kommuniziert. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Filtrieren 
von 01 nach deni Oberhegri ff des Hauptanspruchs. 

Eine derartige Vorrichtung isi z. B. aus der DE PS 533 5 
732 bekanni, bei der ein Olfilter mil Kuhler fiir Brennkraft- 
maschinen derart ausgestaltet ist, daB durch ein doppelwan- 
diges Gehause mit einer inneren, beliebige Filtriereinrich- 
tungen enthaltenden Kammer. gereinigtes 01 in die zur Kiih- 
lung dienende AuBenkammer ubertritt. 10 

Weiterhin isl eine derartige Vorrichtung bekannt aus der 
DE PS 1 020 83 1 , bei der eine Vorrichtung zur Aufbereitung 
von 01 und Kuhlfliissigkeiten bei Brennkraftmaschinen, ins- 
besondere von Schmierol und Kuhlwasser, unter Verwen- 
dung eines Olfilters und eines Kuhlflussigkeitsfilters darge- 15 
stelll wird, wobei das Gehause des Olfilters mit einem von 
der KuhlfiUssigkeit durchstromten Mantel umgeben ist . 

Des wciicrcn is! aus deni deutschen Gcbrauchsmustcr 93 
18 635 ein Plattenwarmetauscher, insbesondere ein Olkuhl- 
mittelkuhler bekannt. Dieser beslehi aus mehreren aufeinan- 20 
dergestapelten wannenformigen Waniietauscherplatten so- 
wie Zu- und Ablaufieitungen fiir ein erstes Fluid und Zu- 
und Abfuhrleitungen fur ein zweiLes Fluid, wobei zwischen 
den einzelnen Platten jeweils abwechselnd das zu kuhlendc 
Medium und das Kuhlmedium hindurchgefuhrt werden. 25 
Solche Plattenwarmetauscher flnden insbesondere Anwen- 
dung bei deni Kuhlcn von 01 einer Verbrennungskraftrna- 
schine. Das KuhLmittel ist zweckmaBigerweise das Kiihl- 
wasser des Kuhlwasserkreislaufs der Maschine. 

Will man derartige Baugruppen nun in modernen Kraft- 30 
fahrzeugen oder anderen mil . Verbrennungskraftmaschinen 
beiriebenen Apparaturen einsetzen, so isl daran nachteilig, 
daB die bekannten Baugruppen ubergroBe AuBenabmessun- 
gen verfiigen sowie uber ein entsprechend hohes Eigenge- 
wicht oder, daB die Konstruktion so aufwendig ist, daB sie 35 
aus Kostengrunden unrealisierbar bleibl. 

Es ist somit Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art dahingehend zu verbessern, daB 
eine Vorrichtung entsteht, die einfacher zu fertigen und zu 
inonueren, kleiner in den Abmessungen, leichter und billi- 40 
ger ist, bei stets sicherem Betxieb. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von dem OberbegrirT des 
Hauptansprtichs durch dessen kennzeichnende Merkmale 
gelost. Von Vorteil ist. hierbei, daB sowohl die Herstellungs- 
kosten der einzelnen Funktionseinheiten als auch die Kosten 45 
der Endmontage reduziert werden. 

Eine vorieilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor. 
daB das Olkuhlergehause als Tragerkorper des Olfilters 
wirkt, mittels diesem die Vorrichtung mit der Verbrennungs- 
kraftmaschine verbindbar ist. Dieser Tragerkorper gibt der SO 
Vorrichtung eine Struktur, die einerseits die Verbindung der 
Vorrichtung mit der Verbrennungskraft maschine definien 
als auch die Anordnung der einzelnen Bauteile der Vorrich- 
tung zueinander. Hierbei nimmt der Tragkorper sowohl den 
Filter als auch den Kuhler auf was zu Kosteneinsparungen 55 
bei den Werkzeugkosten fuhrt. Teilen sich sowohl der Kuh- 
ler als auch der Filter Gehauseteile, so reduzieren sich die 
Abmessungen der Vorrichtung, was sie leichter, kleiner und 
billiger macht, da sie zu einer einzigen Funktionseinheit zu- 
sammengefaBt. sind. 60 

In einer anderen vorteilhaften Weiterbildung ist vorgese- 
hen, daB das Olkuhlergehause und das Gehause des Olfilters 
ineinander steckbar ausgefuhri sind. was zu Erleichterungen 
bei der Montage fuhrt. 

Wcitcr kann man crfindungsgcmaB vorschen, daB der 01- 65 
kuhlereinsatz steckbar ausgefiihrt ist, was ihn in einem be- 
stehenden Gehause einsetzbar macht und weilere Kosten re- 
duzieren hilft, ebenfalls ergeben sich weitere Montagever- 



einfachungen. 

Eine voneilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, 
daB wenigstens ein Bauteil des Moduls aus KunststolT be- 
sleht, Selbst die komplette Ausfiihrung der Vorrichtung und 
seiner Bauteile aus Kunststoff ist denkbar, wobei die Ausrii- 
stung des Kunststoffs in der Weise erfolgt, daB er insbeson- 
dere im Bereich des Kuhlers wantieieitend ist. Die Ausfiih- 
rung der Vorrichtung in Kunststoff fuhrt zwangslaufig zu 
Kosteneinsparungen und Gewichtsreduzierungen sowie in 
der Folge zu einem niedrigeren Kraftstoffverbrauch der Ver- 
brennungskraftmaschine im Betrieb, da es von Vorteil ist, 
ein Teil derart. auszugestalfen. daB es mehrere Funktionen 
ubernimmu urn so die Anzahi der benotigten Teile in einem 
Fahrzeug zu reduzieren. 

Weiter kann man erfindung sge in aB vorsehen, daB der 
Kunststoff wanneleitfahig ausgeriistei ist, was zu einer Lei- 
stung ssteigerung des Kuhlers fuhrt. 

In einer anderen vorteilhaften Weiterbildung ist vorgese- 
hen, daB der Olkuhler ein Gegenstroinkuhler ist, was zu op- 
timalen Kuhlergebnissen fuhrt . 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, 
daB ein Medium vorgesehen ist, das gleichzeitig Filtrierwir- 
kung aufweist und Warme leitet und/oder Turbulenz er- 
zeugt. Von Vorteil ist daran, daB der Kuhler eine zusatzliche 
Fikerfunktion fur das zu kiihlende Medium ubernimint; was 
die Filterleistung erhoht oder die Bauhohe, bzw. das Ge- 
wicht weiter reduziert, es werden Kosten und Bauraum ge- 
spart. Alternativ ist das Filtermittel ein Metallvlies. welches 
sowohl eine Filterwirkung als auch eine Turbulenzwirkung 
aufweist. Insbesondere die Turbulenzwirkung ist fiir eine 
optimale Warrneubertragung an das Kiihlmedium erforder- 
lich. Die gute Wanneleitfahigkeit des Metalls ergibt eine 
gute Warrneubertragung und eine wirksame Filtrierung des 
zu kuhlenden Mediums. Eine alternative Ausgestaltung 
sieht vor, Kuhler und Filtermittel nebeneinander anzuord- 
nen. Dies hat den Vorteil eines besonders einfachen Auf- 
baus, da in ein bestehendes Kuhlerelenient lediglich in oder 
neben dem Filtermittel angebracht werden muB. 

Das Filtennittel kann auch aus gesiniertem Kunststoffgra- 
nulat gebildet werden. Solches Kunststoffgranulat ist beziig- 
lich seiner Porositat auf die geforderte Filterwirkung ein- 
stellbar. AuBerdem kann das Kunststoffgranulat mit metalli- 
schen Inhaltsstoffen versehen werden, so daB auch hier eine 
gute Wamieleitfahigkeit erzielbar ist. 

Weiterbiidun^sgema'B ist die Vorrichtung seriell aufge- 
baut. Zwischen OlkuhleroleinlaB und deni OifilterauslaB be- 
findel sich der Olkuhlereinsatz und das Filtermittel sowie 
evd. erforderiiche Abstandshalter, Sowohl der Olktihlerein- 
satz als auch das Filtermittel sind jeweils einzelne Elemente, 
die z. B. in eine beliebige Hohe aufeinander stapelbar sind, 
so daB sowohl die Kapazitat des Fillers als auch die Kapazi- 
tat des Kuhlers an die Erfordernisse der jeweiligen Verbren- 
nungskraftmaschine angepaBt werden kann. 

Weiter kann man erfindungsgemaB vorsehen, daB die Ab- 
dichtung des Olkuhiereinsatzes im Olkuhlergehause mittels 
einem oder mehreren O-Ringen erfolgt, was die Abdichtung 
einerseits einfach und billig macht, andererseits wird sie, 
insbesondere, da lediglich die Stutzen geringen Durchmes- 
sers betroffen sind. besonders sicher. 

Diese und weitere Merkmale von bevorzugten Weiterbil- 
dungen der Erfindung gehen auBer aus den Anspruchen 
auch aus der Beschreibung und den Zeichnungen hervor, 
wobei die einzelnen Merkmale jeweils fiir sich allein oder 
zu mehreren in Form von Unierkombinationen bei der Aus- 
fuhrungsform der Erfindung und auf anderen Gebicten vcr- 
wirklicht sein und vorteilhafte sowie fiir sich schutzfaliige 
Ausfuhrungen darstellen konnen, fiir die hier Schutz bean- 
spruchl wird. 
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Die Erfindung wird nachfolgend anhand von AusfUh- 
rungsbeispielen erlauteri. Es zeigt: 

Fig. la einen Schnitt durch eine Vorrichtung 

Fig. lb eine VergroBerung des Details X 

Fig. lc eine Variame mil zwei ORingen des Details X :> 

Fig. 2a einen Schnitt durch einen steckbaren Olkuhler 

Fig. 2b eine Ansichi entlang der Linie A-A 

Wie in der Fig. la dargestellt. bestehi die Vorrichtung 
zum Filtrieren von 01 aus einem Olkuhler 1. Dieser Olkiih- 
ler bestehi aus einein Olkuhlergehause 2, welches wiederum to 
einen Olkuhlereinsatz 3 beinhaltet. Auf der der nicht extra 
dargestellten Verbrennungskraftmaschine zugewendeten 
Seite befindet sich ein OlkiihleroleinlaB 4, der mil von der 
Verbrennungskraftniaschine zur Verfugung gestelltem Roh- 
01 versorgt wird. Dieses Roh-Ol durchstromt den Olkuhler- 15 
einsatz, wobei es auf diesem Weg einen Teil seiner War- 
meenergie abgibt. Nachdem das Roh-Ol den Olkuhlerein- 
satz durchstromt hat., gelangt cs durch den OlkuhlerolauslaB 
5 in den Bereich des Olfilters 8. Der Oifilter 8 umfaBt ein 
Gehause 9 sowie einen OlfiltereinlaB 10. einen Olfilteraus- 20 
laB 11 und ein FillcrmiUe! 17. Im Bereich des Olkuhleraus- 
lasses 5 existiert ein mil diesem kommunizierender Olfilter- 
einlaB 10, durch welchen das eekuhlte Roh-Ol in das Oifilter 
8 gelangt. Im Gehause 9 des 6lfilters 8 trennt das Filtermii- 
tel 17 die Roh- von der Rein-Olseiie dichtend ab. Nachdem 25 
das 01 das Filteniiittel 17 passiert hat und alle abzuscheiden- 
den Ruckstknde an diesem zuruckgelassen hat, verlaBt das 
gereinigte Ol die Vorrichtung zum Filtrieren 12 durch den 
OlfilterauslaB 11, welcher mit der Verbrennungskraftma- 
schine kommuniziert, insbesondere mit deren Olversor- 30 
gungsleitungem die hier nicht extra dargesiellt sind. Das 
Kuhlmittel des Olkuhlers 1, das dem Kuhlnuttelkreislauf 
der Verbrennungskraftmaschine enuiommen ist und das zum 
Abtranspon der Wanneenergie des Ols dient, tritt mittels 
des OlkuhlerkuhlmitieleinlaG 6 in diesea, bzw. in dessen Ol- 35 
kiihlereinsatz 3 ein. Im Olkuhler, bzw. dem Olkuhlereinsatz 
3 erfolgt der Warmeubergang im Gegenstrom. Nachdem das 
Kuhlmitiel die Wanneenergie des Ols angenommen hat, 
verlaBt es den Olkuhler. bzw. dessen Olkuhlereinsatz 3 uber 
den OlkuhlerkuhknittelauslaB 7 und gelangt von dort aus 40 
zum Kuhler der nicht dargestellten Verbrennungskraftma- 
schine. Die Abdichtung der kurzen Stutzen des Olkuhlerein- 
bzw. -ausl asses 4, 5 innerhalb der Vorrichtung zum Filtrie- 
ren 12 erfolgt mittels O-Ringen 13, die ein- bzw. auslaBsei- 
tig angebracht sind und im Olkuhlergehause 2 das 01- von 45 
der Kuhlinittelseite trennen. Die Verbindung von. Olkuhler- 
gehause 2 und dem Gehause 9 des Olfilters erfolgt mittels 
eines Gewindes, die Abdichtung mittels eines O-Rings 13. 
Die Verbindung der Vorrichtung zum Filtrieren 12 mil der 
Verbrennungskraftniaschine, die nicht dargesiellt ist, erfolgt 50 
mittels Adapter 14, welcher wiederum von Schrauben 15 
unterstutzt wird. Die Abdichtung zwischen Adapter 14 und 
der Vorrichtung zum Filtrieren erfolgt mittels einer dazwi- 
schen angebrachten Flachdichtung 16. 

Fig. lb zeigt eine VergroBerung des Details X aus Fig. la. 55 
Hierbei wird dargestellt, wie im Bereich des Olkuhlerolaus- 
laB 5 zur sicheren Trennung des Kuhlmittelbereiches vom 
Olkreislauf eine O-Ringdichtung 13 so auf dem kurzen Stut- 
zen des Olkuhlereinsatzes angeordnet ist. daB die Dichlwir- 
kung radial erfolgt. 60 

Fig. lc zeigt ebenfalls eine VergroBerung des Details X 
aus Fig. la. Auch hier wird dargestellt, wie im Bereich des 
OlkuhlerolauslaB 5 zur sicheren Trennung des Kuhlmittel- 
bereiches vom Olkreislauf O-Ringdicluungen 13 auf dem 
kurzen Stutzen des Olkuhlereinsatzes angeordnet sind, daR 65 
die Dichtwirkung radial erfolgt. 

Die Anordnung der einen oder der beiden O-Ring-Dich- 
tungen 13 im Bereich des OlkuhlerauslaB 5 sind, obwohl 
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nicht extra dargestellt, identisch auf den Stutzen des Olkiih- 
leroleinlaB 4 an zuwenden. 

In Fig. 2a wird ein Schnitt durch einen, zwischen ein be- 
stehendes Oifilter und eine Verbrennungskraftmaschine 
" steckbaren Olkuhler 1 dargestellt. 

Der Olkuhler 1 besteht ebenfalls wie in Fig. la dargestellt 
aus eineni Olkuhlergehause 2, in dem sich ein Olkuhlerein- 
satz 3 befindet. Der Olkuhlereinsatz weist. einen Olkuhlerdl- 
einlaB 4 sowie einen OlkuhlerolauslaB 5 auf, uber die das zu 
kuhlende Ol Ein- bzw. AuslaB findet. Das Kuhlmittel. das 
dem Kuhlmittelkreislauf der Verbrennungskraftmaschine 
entnommen ist gelangt mittels dem Olkuhlerkuhlmitlelein- 
laB 6 in den Olkuhler, bzw. dessen Olkuhlereinsatz 3, in dem 
es im Gegenstrom die abzufuhrende Warmeenergie des 
Roh-Ols im Gegenstrom aufnimmt und uber den Olktihler- 
kiihlmittelauslaB 7 wieder in den Kiihlkreislauf der Verbren- 
nungskraftmaschine aus dem Olkuhlereinsatz 3 des Olkuh- 
lers 1 austragt. 

Das gekuhlte 01 gelangt mittels OlkuhlerolauslaB 5 zum 
OlfiltereinlaB des nicht dargestellten. in Fig. la sichibaren 
Oifilter, in dem es gefiltert. den Weg zuriick zur Verbren- 
nungskraftmaschine, bzw. deren Schmierstellen uber den 
OlfilterauslaB 11 findet. Der OlfilterauslaB 11 ist sowohl in 
dieser Darstellung als auch in Fig. la zentral durch das Ol- 
kuhlergehause 2 hindurchgefuhrt. Die Abdichtung der kur- 
zen Stutzen des Olkuhlerein- bzw. -auslasses 4, 5 innerhalb 
der Vorrichtung zum Filtrieren 12 erfolgt mittels O-Ring 13, 
die ein- bzw. auslaBseitig angebracht sind und im Olkuhler- 
gehause 2 das Ol- von der Kuhlinittelseite trennen: Auch in 
diesem Ausfuhrungsbeispiel sind die in den Fig. lb und lc 
dargestellten Dichtungs-Varianten einsetzbar. 

In Fig. 2b wird eine Ansichi entlang der Linie A-A darge- 
stellt. Zu sehen ist hier, die zentraie Durchleitung des Olfil- 
terauslaB 11 durch das Olkuhlergehause 2 des Olkuhlers 1. 
Unterhalb des OlfilterauslaB 11 ist der OlkuhlerauslaB 5 an- 
geordnet, der mil dem nichtsichtbaren OlfiltereinlaB 10 des 
in Fig. la dargestellten Olfilters 8 kommuniziert. 

Bezugszeichenliste 

1 Olkuhler 

2 Olkuhlergehause 

3 Olkuhlereinsatz 

4 OlkiihleroleinlaB 

5 OlkuhlerolauslaB 

6 OlkuhlerkuhlmitteleinlaB 

7 OlkuhlerkuhlmitielauslaB 

8 Oifilter 

9 Gehause 

10 OlfiltereinlaB 

11 OlfilterauslaB 

12 Vorrichtung zum Filtrieren 

13 O-Ringe 

14 Adapter 

15 Schraube 

16 Flachdichtung 

17 Filtennittel 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, insbesondere in 
Verbrennungskraftmaschinen, bestehend aus wenig- 
stens einem Olkuhler (1) mit. eineni Olkuhlergehause 
(2) und einem Olkuhlereinsatz (3), wobei das Olkuh- 
lergehause (2) wenigstens cincn OlkiihleroleinlaB (4) 
und wenigstens einen OlkuhlerolauslaB (5) sowie we- 
nigstens einen OlkuhlerkuhlmitteleinlaB (6) und we- 
nigstens einen OlkuhlerkuhlmitielauslaB (7) aufweist, 
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wenigsiens einem Olfilter (8) mil einem Gehause (9), 
das wenigsiens einen Olfi herein IaB (10) und wenig- 
siens einen OlfilterauslaB (11) aufweist, wobei der Ol- 
kuhierolauslafl (5) mil dem OlfillereinlaR (10) kommu- 
niziert. 5 

2. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Olkuhiergehause (2) ais Trager- 
korper des Ol filters (8) wirkt, miliels diesem die Vor- 
richtung mil der Verbrennungskraftmaschine verbind- 10 
bar isi. 

3. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Olkuhiergehause (2) und das 
Gehause (9) des Olfilters (8) ineinander steckbar aus- L5 
gefiihrt sind. 

4. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Oikuhlereinsatz (3) steckbar 
ausgefuhrt isl. 20 

5. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens ein Teil der Vorrichtung 
(12) aus KunstsiorTbesteht. 

6. Vorrichtung zum Filirieren von Ol, nach einem oder 25 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der KunststorT warmeleitfahig aus- 
gerustetist. 

7. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem der 
vorherigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 30 
der Olkuhler (1) ein Gegenstromkuhler ist. 

8. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Medium vorgesehen ist, das 
gleichzeitig Filtrierwirkung aufweist und Warme leilei 35 
und/oder Turbulenz erzeugt. 

9. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach einem oder 
mehreren der vorgenannten Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abdichtung des Olkuhlereinsat- 
zes iin Olkuhiergehause mitiels einem oder mehreren 40 
O-Ringen (13) erfolgt. 

10. Vorrichtung zum Filtrieren von Ol, nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Abdichtung mittels 
O-Ring (13) radial erfolgt. 

45 
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